" EXXACT plus

Aufgrund langjahriger Erfahrungen im Maschinenbau begann
ANDERSON wvor 20 Jahren mit der Entwickiung von CNC-
Beabeitungszentren fir schwere Zerspanung bel hochsten
Anspriichen. Der Grundstein war damit fiir ein iniernational
erfolgreiches Produkt gelegl, welches mittlerweile den Anspriichen
der Luft- und Raumfahrt gentigt.

Die EXXACT Serie wurde speziell fir Anwender entwickelt, die ein
flexibles Bearbeitungszentrum fir hochwertige Anwendungen
bendtigen. .
Die EXXACT findet ihr Anwendungsgebist I-II;
Fertigung flr schweren Zerspanung w::r_ QX
verschiedenen anderen Materialien.
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Die Maschine ist mit Rechteckfilhrungen ausge-
stattel. Dieses System ist hervorragend fur
schwere Zerspanung geeignet und bietet dem
Mutzer verschiedene Vorieile.
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Eine ANDI HSK 63 F
HF Spindel mit 10-fach
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Clptional ist die Spindal auch
mit Wassarkihlung erhaitlich
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Zwei ANDI HSK 63 F
HF Spindel mit 10-fach
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Technische Daten

‘Spezifikation: EXXACT plus EXXACT plus duo
Anz. der Tische _ 1 2 |
Anz VacwumZonenimTisch 1 _ 1 |
T'lsehahmessungen 3,700 x 1 E‘{![}mm 2x 1,840 x 1.600mm |
Verfahrweg X 4 200mm ~ 4.400mm
Verfahrweg Y 1,775mm 1.775mm
Verfahrweg Z | 350mm ~ 350mm
F'cusmunrergesﬁ'uwmd@kert in J{ 80 M/min 30 M/min
-.Ft:}-sﬂlunlergesch;.-.rlﬁé—raﬁ;t-t In "r"—_é[_}ﬁrﬁu_? 80 Mimin
Pasitioniergeschwindigkeit in Z, 20 M/min 20 Mimin

' Spindel Daten Al . "

Lelstung 7.5/HKw 750

" Denzeni(imin) | 1,000~22 000 RPM _T%D RPM._ |

| Spannsystem HSK-63F : |j__ B3F |

| Werhf:augmagazin =, 10

| Eﬂhrgetrrehe Andi Type
Vacuum Pumpe 250 M /HR
Eteuemng ANDLFANUC
Abmessungen:
~ Grundflache 6.000 x 3,375mm

Héhe 2 800mm B

~ Gewicht 7.000 kg
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